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ST – 1.9.  ROBOTY PODŁOGOWE 
         1.9.1.    WYKONANIE WARSTW PODKŁADOWYCH 
 

Kod CPV- 45430000-0 Roboty związane z wykładaniem podłóg i ścian 
 
1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST. 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru  
podkładów betonowych  pod posadzki różnego typu. 
 
1.2. Zakres stosowania ST. 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych w 
pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych ST. 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie podkładów betonowych  pod posadzki różnego typu. 
 
1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podstawowe w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
oraz określeniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogólne. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inżyniera.  
Średnia wytrzymałość na rozciąganie mierzona metodą „pull-off” dla podkładu betonowego 
powinna wynosić minimum 1,5 MPa a pojedynczy wynik nie może być niższy niż 1,0 MPa. 
 
1.5.1. Wymogi formalne. 

Wykonanie podkładów betonowych winno być zlecone przedsiębiorstwu mającemu właściwe 
doświadczenie w realizacji tego typu robót i gwarantującemu właściwą jakość wykonania. 
 
Wykonawstwo  posadzek zgodnie z wymaganiami norm. 
 
1.5.2. Warunki organizacyjne. 

Przed przystąpieniem do robót wykonawcy oraz nadzór techniczny winny się dokładnie 
zaznajomić z całością dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robót, wykonanym 
przez Inżyniera robót. Wszelkie ewentualne niejasności w sprawach technicznych należy 
wyjaśnić z autorami poszczególnych opracowań przed przystąpieniem do robót. 
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogą być dokonywane w takcie 
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inżyniera, a w przypadku zmian dotyczących 
zasadniczych elementów lub rozwiązań projektowych należy uzyskać dodatkową akceptację 
projektantów. 
 
2. MATERIAŁY 

2.1. Zastosowane materiały. 

Beton do podkładu podposadzkowego: 

 Beton o klasie poniżej B-25 może być wykonany na budowie lub w specjalistycznej 
wytwórni i dostarczony na budowę betonowozami. W przypadku wykonywania mieszanki 
betonowej na budowie, przygotowanie mieszanki betonowej powinno być dokonywane ze 
składników odpowiadających Polskim Normom lub świadectwom Instytutu Techniki 
Budowlanej. 
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 Beton do wykonania posadzki zwykłej klasy minimum B-15 powinien być wykonany w 
specjalistycznej wytwórni i dostarczony na budowę w betonowozach o pojemności od 6,0 
do 9,0 m3 

 Receptura betonu, wg której jest on sporządzany w wytwórni powinna być przedłożona do 
akceptacji Inżyniera. 

 Beton musi spełniać następujące wymagania: 
-wytrzymałość zgodnie z PN, określona w projekcie 
-nasiąkliwość nie większą niż 9% 

 Warunki wykonania i odbioru robót betonowych podano w ST Beton niekonstrukcyjny. 
Siatki metalowe zgrzewane 

Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutów i prętów żebrowanych walcowanych na zimno. 
Drut St3Sy-b-500 oraz maty zbrojeniowe zgrzewane z tych drutów przeznaczone są do 
zbrojenia konstrukcji żelbetowych wg zasad określonych w PN-84/B-03263 dla stali klasy A-III 
N. Drut gładki i żebrowany, pręty i maty (siatki) stalowe do zbrojenia betonu zgodne z normą 
DIN 488 i dopuszczone do stosowania na rynku polskim przez Instytut Techniki Budowlanej 
jako zamiennik stali zbrojeniowej w gat. 34GS.  

Maty (siatki) zbrojeniowe wykonywane są w arkuszach standardowych oraz na specjalne 
zamówienie w zakresie wymiarów zewnętrznych (średnic i rozstawu prętów) w arkuszach o 
max szer. 3000 mm (+/- 2mm) z prętów gładkich lub żebrowanych o wymiarach Ø 3 do Ø 
10mm i oczkach od 50 do 400 mm. Maty te stosowane są do przeciwskurczowego zbrojenia 
betonu w posadzkach przemysłowych, mieszkalnych, garażach, pod ogrzewanie podłogowe itp. 
Maty są wiązane w pakiety o masie maksymalnej do 3 ton i zaopatrzone w etykietę określającą 
typ maty, ilość i wagę. Kształt żebra i tolerancja wymiarowa prętów i mat są zgodne z normą 
DIN 488. 

Parametr pull off dla warstwy podkładowej i gotowej posadzki 1,5 MPa. 

 
3. SPRZĘT 

Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 
 
4. TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE 

4.1.Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej. 

Środki do transportu betonu: 

 mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. 
gruszkami) 

 ilość gruszek należy tak dobrać, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 
uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy 
w przypadku awarii samochodu. 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

 90 min. – przy temperaturze + 15
o
C 

 70 min. – przy temperaturze + 25
o
C 

 30 min. – przy temperaturze + 30
o
C. 

 
4.2. Warunki bezpiecznego magazynowania plastyfikatora 

Produkt magazynować w chłodnych, suchych i dobrze wentylowanych pomieszczeniach, 
odpowiadającym obowiązującym przepisom w zakresie bezpieczeństwa – przechowywać w 
oryginalnych, właściwie oznakowanych opakowaniach – nie przechowywać w pobliżu środków 
spożywczych 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji harmonogram robót uwzględniający 
wszystkie warunki, w jakich roboty będą wykonywane. 
 
5.2. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi 
technologicznymi producenta. 
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5.3. Opis ogólny. 

1. Podkłady betonowe należy wykonać zgodnie z projektem, który powinien określać m.in. 
rodzaj podkładu, grubość warstw, klasę betonu, wielkości spadków, rozmieszczenie 
wpustów podłogowych oraz szczelin dylatacyjnych.  

2. Podkład pod posadzki powinien wykazywać wytrzymałość na ściskanie nie niższą niż: 
  – 12 MPa. 
3. W podkładach betonowych powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o 

szerokości szczelin dylatacji konstrukcji budynku, oraz szczeliny: 
a) izolacyjne: 

- oddzielające podkład wraz z całą konstrukcją podłogi od pionowych elementów 
budynku, 

- dzielące fragmenty podkładu o wyraźnie różniących się wymiarach, 
- w miejscach, gdzie występują w podkładzie naprężenia rozciągające, 
- wzdłuż linii rozgraniczających wyraźnie odmienne obciążenia użytkowe lub różne 

rodzaje posadzki, 
b) przeciwskurczowe w odstępach nie większych niż 6m., przy czym powierzchnia pola 

zbliżonego do kwadratu nie powinna przekraczać: 
- 30m2 przy posadzkach narażonych na duże wahania temperatur, przy czym wielkość 

boku powierzchni nie może przekraczać 6m, 
- 10m2 przy posadzkach narażonych wahania temperatur, przy najdłuższym boku 4m 
- 5m2 przy podcieniach i tarasach, przy długości boku 3m; 
- w korytarzach 2-2,5 krotności szerokości korytarza 

mniejsze od podanych odstępu szczelin przeciwskurczowych należy stosować wszędzie 
tam, gdzie trzeba liczyć się z większym skurczem, ze względów innych niż temperatura 
otoczenia. 

4. Podkłady powinny być zbrojone z zastosowaniem siatki lub prętów ułożonych krzyżowo w 
środku grubości posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia określa dokumentacja projektowa.  

 
5.4.Wykonanie podkładów betonowych. 

1. Do wykonania posadzek można przystąpić po zakończeniu robót budowlanych stanu 
surowego i robót tynkarskich oraz robót instalacyjnych wraz z próbami ciśnieniowymi 
instalacji.  

2. Temperatura pomieszczeń powinna wynosić minimum +5
o
C. 

3. Podłoże powinny być trwałe, nieodkształcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z 
podziałem na szczeliny dylatacyjne. 

4. Powinny być ułożone warstwy izolacyjne. 
5. W podkładach betonowych maksymalna wielkość ziaren kruszywa nie może przekroczyć  

1/3 grubości.. 
6. Do mieszanki betonowej można dodawać dodatki chemiczne, na podstawie receptury 

wytwórni, uzgodnionej z Inżynierem. 
7. Mieszankę betonową podkładu należy dokładnie zagęścić, a powierzchnię wyrównać i 

zatrzeć na gładko. 
8. Wykonany podkład powinna być przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie 

powinna być udostępniana do chodzenia wcześniej niż po 3 dniach od wykonania. Przez 28 
dni  

 
6. KONTROLA JAKOŚCI 

Kontrola jakości powinna obejmować: 
– sprawdzenie materiałów pod względem ich zgodności z aktualnymi normami, 

dokumentacją techniczną i niniejszą ST, 
– sprawdzenie wykonania podkładu, 

 
6.1.Badanie betonu. 

Badanie mieszanki betonowej i właściwości betonu. 
Badaniu podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej, badane z częstotliwością i w 
sposób podany w PN-B-06250: 

- -konsystencja i urabialność mieszanki betonowej, 
- -wytrzymałość na ściskanie, 
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- -nasiąkliwość. 
 
Pozostałe rodzaje badań, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne przeprowadza się w 
przypadku powstania wątpliwości co do jakości betonu po wykonaniu konstrukcji. 
Częstotliwość badań betonu: 
Należy wykonać zgodnie z PN-B-06250. 
 

7. OBMIAR ROBÓT 

podkład betonowy oblicza się w m
3
. 

 
Zarówno Inżynier jak i wykonawca mogą żądać końcowego sprawdzenia dostarczonego 
materiału w przypadku wątpliwości. Żądanie wykonawcy musi być na piśmie. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 

Odbiór podkładu powinien być przeprowadzony w następujących etapach: 
– po ułożeniu warstwy materiału izolacyjnego, 
– podczas układania podkładu, 
– po całkowitym stwardnieniu podkładu. 

 
Odbiór podkładu powinien obejmować sprawdzenie: 

– jakości zastosowanych materiałów, 
– prawidłowości ułożenia kolejnych warstw, 
– grubości podkładu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu, 
– równości i zachowania dopuszczalnych odchyłek płaszczyzny podkładu, 
– prawidłowości osadzenia elementów dodatkowych w podkładzie, 
– poprawności wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Roboty przy wykonywaniu podkładu płatne są wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, 
która zawiera: 

– zakup materiałów, 
– transport na miejsce składowania na placu budowy, 
– transport do miejsca wykonywania prac, 
– oczyszczenie i zagruntowanie podłoża, 
– wykonanie podkładu betonowego, 
– usunięcie ewentualnych zanieczyszczeń, 
– uprzątniecie zakresu robót.  

 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

-Dz. U. nr 75/2002   „Warunki techniczne jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie.” 
 
-Polskie normy: 

PN-B-06251  Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-B-06256  Beton odporny na ścieranie. 
PN-B-06250   Beton zwykły. 
PN-B-32250  Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
PN-B-06251  Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne 
PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymałości betonu na ściskanie za 

pomocą młotka Schmidta typu N 
PN-B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradźwiękowa 

badania wytrzymałości betonu na ściskanie 
BN-73/6736-01  Beton zwykły. Metody badań. Szybka ocena wytrzymałości na ściskanie 
 
-świadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczególnych wyrobów. 
 
 


